重庆市生态环境局两江新区分局
审查建设项目环评信息公示表
渝环（两江）〔2024〕第48号

重庆市生态环境局两江新区分局审查以下建设项目环评文件，现公告有关环评信息，接受社会监督，公示期为2024年4月23日—2024年4月28日（5个工作日）。环评文件查询方式  http://ljxq.cq.gov.cn/zwgk_199/jczwgk_172875/hjbh_172927/ljxqlm_273979/ljxqlm_273986/
反馈意见受理方式为电子邮箱：cqhbljfj@163.com，传真：023-63411355。通讯地址：重庆市渝北区渝兴广场B5座7楼，邮编：401147。申请人和利害关系人可自公示起5个工作日内以书面形式向我局提出听证申请。
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	48
	重庆数码模汽车功能件生产新建项目
	重庆市渝北区龙兴镇堡源路7号（龙兴工业园）
	重庆数码模车身模具有限公司两江分公司
	重庆市恒德环保科技有限公司
	重庆数码模车身模具有限公司两江分公司租赁重庆曼众精工科技有限公司位于重庆市渝北区龙兴镇堡源路7号的整体厂区用于建设重庆数码模汽车功能件生产新建项目（以下简称“项目”），厂区内共建设4栋主要建筑物，建筑面积14905.61m2，其中1#厂房主要用于生产，2#厂房用做仓库，3#用于行政办公,4#门卫室。1#厂房内主要布置点焊机器人、凸焊机、弧焊机器人、螺柱焊机等生产设备，设计年产汽车功能件35万套。
	（1）废气：

电阻焊废气（点焊废气、凸焊废气、螺柱焊废气）：项目电阻焊主要包括点焊、凸焊、螺柱焊，焊接过程不使用焊材、焊剂，且被焊材料焊接部位表面洁净，因此焊接废气产生量小，在车间内无组织排放；

打胶废气：项目打胶废气主要是非甲烷总烃，由于非甲烷总烃产生量较少，且焊接机器人体型及加工活动幅度较大不便于废气收集，因此在生产车间内以无组织形式排放；

人工补焊：项目人工补焊频次较少，产生的焊接烟尘少，通过移动焊烟净化器处理后在车间内无组织排；

弧焊废气：弧焊废气经密闭罩收集汇集至一根主管道经布袋除尘器处理后经15m高DA001排气筒排放。

（2）废水：

冷却循环水：项目点焊机、凸焊机、螺柱焊机冷却过程均为间接冷却，冷却水循环使用，不外排

地坪清洁废水和生活污水：项目地坪清洁废水和生活污水依托重庆曼众精工科技有限公司配套的“隔油池+生化池”处理后排放至园区污水厂处理。

（3）噪声：项目通过基础减震、厂房隔声、部分设备设置隔音罩等措施，厂界噪声能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准要求。

（4）固体废物

项目废焊丝、废包装材料、焊接粉尘分类收集暂存一般工业固体废物暂存区，定期外售相关单位综合利用。废胶桶、空压机含油废水、废蓄电池等危险废物分类收集后暂存于厂区危险废物贮存库，定期交由有危险废物处理资质单位处理。

生活垃圾交环卫部门每日清运。
	重庆两江新区经济运行局备案（项目编码：2403-500112-04-05-818432）


